Industriereinigung

Therm Service reinigt Kesselanlagen

Mit neuem Verfahren
Reinigungszeit halbiert

Dank eines ausgekliigelten Verfahrens gelingt es der Therm Service
GmbH, Kesselanlagen in weniger als fiinf Tagen zu beizen — also griind-
lich zu reinigen und alle Riickstinde aus dem Rohrleitungssystem zu
entfernen. Das entspricht einer Einsparung von rund 50 Prozent beim

Zeit- und Ressourcenbedarf.

Die Kesselanlagen eines neu errichteten
Kraftwerks konnen erst nach einer so
genannten Beizung angefahren werden.
Die Beizung ist ein wesentlicher Schritt
bei der Inbetriebnahme: eine griindliche
Reinigung, die die Innenflichen der
Kesselanlage metallisch blank hinterldsst.
Im Verlauf der Bauarbeiten haben sich
unvermeidlich Riuckstinde gebildet:
Zunder von der Rohrherstellung und den
Schweilarbeiten oder Korrosion durch
Lagerung des Rohmaterials. Auflerdem
gibt es Perioden, in denen die Anlagen
baubedingt offen der Auf3enluft ausge-
setzt sind. Rost und Zunder gilt es zu
entfernen, denn selbst feinste Riickstin-
de im Dampf einer Gas- und Dampfanlage
konnen Schiden an der Dampfturbine
verursachen.

Wasser ist das gebriuchlichste Medium
zur Umwandlung von thermischer Ener-
gie in Bewegungs- und damit elektrische
Energie. Dampfkraftwerke erzeugen
Strom, indem sie Wasser durch Wirme-
zufuhr zur Verdampfung bringen und mit
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diesem Dampf Turbinen antreiben. Die
Quelle der Wiarme - ob Kohle, Kern-
spaltung oder Biomasse - ist in diesem
Zusammenhang unwichtig.

Die Qualitit des Wassers, mit dem solche
Dampfkessel betrieben werden, ist von
entscheidender Bedeutung: Diese Anla-
gen benotigen Reinstwasser, das fast voll-
stindig aus H20 besteht. Es enthilt im
Unterschied zu Leitungswasser nur
geringste Anteile von Fremdstoffen wie
Mineralien. Ein anderer Begriff fiir diese
ArtWasser ist Deionat (De-Ionat), was auf
das Fehlen von Ionen hinweist. Deionat
ist bei Dampfkesseln erforderlich, weil
der Dampf unter grolem Druck und mit
hoher Geschwindigkeit auf die Schaufeln
der Turbinen trifft. Unter solchen Be-
dingungen kann jede Verunreinigung
Schiden bewirken.

Betrachtliche Einsparung

LJFunf bis sechs Volumina Deionat, statt
wie ublich zwolf oder mehr nach VGB
(Vereinigung der Grof3kraftwerksbetrei-
ber)-Standard, damit kommen wir aus.
Das spart nicht nur Kosten in erhebli-
chem Maf3e, sondern verringert die Beiz-
zeit um mindestens die Hilfte,“ heifdt es
bei Therm Service. Das sind eindrucks-
volle Worte. Da sich die versprochenen
Einsparungen leicht auf sechsstellige
Summen addieren, ist sicherlich Skepsis
angebracht - zugleich aber eine genaue-
re Priifung des Angebots. Heinz-Peter
Borchardt ist der Kopf hinter dem neuen
Verfahren, seine Titigkeit als Geschifts-
fithrer der Therm Service und seine lang-
jahrige Erfahrung ermoglichte ihm diese
neue Entwicklung, die er jetzt fiir die
Therm Service patentieren konnte. Die
Therm Service ist ein kleiner aber bril-
lanter Teil der S.I.S.-Gruppe.

Die Beizung ist das Spezialgebiet der
Therm Service fiir Kraftwerke und In-

Immer auf der Suche nach Rationalisierungspotenzi-
al: Heinz-Peter Borchardt, Berater von Therm Service

dustrie GmbH aus Seevetal. ,Bei allen
Dampfkesselanlagen rechnet man zwolf
bis 14 Fillungen fiir eine Beizung*“, sagt
Heinz-Peter Borchardt, der seine Erfah-
rung als ehemaliger Geschiftsfithrer der
Therm Service jetzt als Berater einbringt.
Bevor das Beizmittel zugefiihrt wird, gibt
es rund fiinf Befiillungen, mit denen
Netzmittel zur Entfettung eingebracht,
lose Partikel entfernt und die Ober-
flichen fiir die Beizung vorbereitet wer-
den. Mit der sechsten Befiillung kommt
das Beizmittel in den Kreislauf. Es folgen
dann drei bis fiinf Volumina zur Spiilung
der Anlage, um das Beizmittel samt noch
vorhandenen Riickstinden auszuwa-
schen.

,Bei einem Anlagenvolumen von bei-
spielsweise 500 Kubikmetern ergibt sich
ein Verbrauch von 6.000 bis 7000 m’
Deionat. Das ist eine erhebliche Menge*,
sagt Borchardt und erldutert, dass der
Materialverbrauch die Beizung nicht nur
recht teuer macht - die Herstellung von
Deionat ist aufwindig - sondern an man-
chen Standorten die Bereitstellung und
fachgerechte Entsorgung solcher Men-
gen schwierig ist. Dennoch ist dieses
Verfahren seit rund 30 Jahren ublich und
wird vom VGB, der Vereinigung der GroR-
kraftwerksbetreiber, als Standard aner-
kannt.
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Entfetten und Beizen

in einem Arbeitsschritt

,Als der Preisverfall fiir Strom einsetzte,
habe ich nachgedacht, ob da nicht
Potential zur Rationalisierung drin
steckt“, erliutert Borchardt. Einen weite-
renAnstof} gab ein deutlicherTrend unter
Anlagenbauern, Vollentsalzungsanlagen
zur Herstellung von Deionat immer kos-
tengtinstiger, sprich kleiner, auszulegen.
Die Herstellung von Befiillmengen unter-
liegt daher steigenden Verzogerungen.
,Was also kann ich tun,um demTrend zu
folgen und dennoch wettbewerbsfihig
zu bleiben? Als einzigen Ansatzpunkt fand
ich, den Verbrauch an Deionat analog zu
reduzieren.”

Das Ergebnis dieser Uberlegungen ist
patentwiirdig - obwohl es keine revolu-
tionire neue Technik einfiihrt. | Wir
haben die ersten Spiilvorginge genau
gepriift. Im Labor untersuchten wir
griindlich, wie das Netzmittel reagiert,
wenn man das Beizmittel in derselben
Fiillung beifiigt - also zum zweiten Volu-
men. Ma3gebend beim Beizvorgang ist
der Inhibitor, der die Wirkung des Beiz-
mittels steuert. Dabei haben wir fest-
gestellt, dass der Basisstoff fiir das Netz-

mittel identische Anteile Inhibitor trigt
wie das Beizmittel. Entfetten und Beizen
lisst sich also im selben Arbeitsschritt
durchfiithren. Das spart mindestens die
Hilfte der Spiildurchginge. Zur Entsor-
gung ist zwar mehr Aktivkohle erforder-
lich - das ist aber immer noch deutlich
billiger als die entfallenen Deionat-
Fillungen.“

Der zusitzliche Clou dabei: Jede Bei-
zung macht den Bau eines Auffang-
beckens erforderlich, um die Spiilwas-
sermengen zur Entsorgung vorzuberei-
ten. Die Standardgrofle solcher Becken
liegt bei 3.000 m® - bei konventioneller
Beizung fillt aber leicht die doppelte
Menge an.Anlagenvolumina von 500 m®
sind iiblich. Daher war es bisher erfor-
derlich, eine groflere Anlage aufzuteilen,
um zwei Hilften - das so genannte
HD/MD-System sowie ND/Kondensat-
system - getrennt zu behandeln. Daher
konnte dieser Prozess zwolf bis 15 Tage
dauern. Mit der patentierten Methode
fasst ein Standardbecken das gesamte
Spiilvolumen einer Anlage von 500 m® -
die Gesamt-Arbeitszeit schmilzt auf
weniger als fiinf Tage zusammen. ,Das
ermoglicht eine deutlich kiirzere Beiz-
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dauer - bares Geld fiir den Kraftwerks-
betreiber®, bemerkt Heinz-Peter Bor-
chardt nicht ohne Stolz.
Dasselbe Verfahren lisst sich problem-
los auf die turnusmifdige Reinigung von
Kesselanlagen iibertragen, die bereits in
Betrieb sind. Dabei geht es zwar um die
Entfernung andersartiger Riickstinde -
Magnetit oder Himatit - das Verfahren
bleibt dabei im Wesentlichen dasselbe
wie bei einer Beizung. Deutlich redu-
zierter Deionatbedarf, dazu die Mog-
lichkeit, eine Anlage bereits nach finf
Tagen wieder anzufahren - das paten-
tierte System der Therm Service ermog-
licht signifikante Einsparungen.
Die Therm Service GmbH, gegriindet
19606, ist eines der filhrenden Unter-
nehmen fiir Kraftwerks- und Industrie-
anlagenreinigung weltweit. Europa,
China, Asien und Mittelamerika zihlen
zu den Standorten, an denen die Therm
Service in den Bereichen Reinigung,
Beizung und Ausblasen von Energie-
erzeugungsanlagen titig ist. Die Therm
Service GmbH ist eine 100 %ige Tochter
der S.I.S. Stid-Industrie-Anlagen-Service
GmbH.

Elisabeth Kaiser




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


